


























OPTIONEN
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Baugröße A B C D E F G

KL-1000 76 60 23 30 20 19 55

KL-1800 96 65 20 32,5 20 29 65

KL-3000 107 120 20 60 20 40 72,5
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Klapplager ohne axiale Regelung

VERSIONS



A
IR

M
AT

 T
ec

hn
ol

og
ie

.
S

A
S

 a
u 

ca
pi

ta
l d

e 
90

8.
80

0 
E

 - 
R

C
S

 B
ét

hu
ne

 N
 4

12
 2

22
 8

20
 0

00
18

 - 
Im

pr
im

é 
en

 F
ra

nc
e

-
D

an
s 

le
 b

ut
 d

’a
m

él
io

re
r l

a 
pr

od
uc

tio
n,

 n
ou

s 
no

us
 ré

se
rv

on
s 

le
 d

ro
it 

de
 m

od
ifi

er
 n

os
 p

ro
du

its
 s

an
s 

pr
éa

vi
s 

- P
ho

to
s,

 il
lu

st
ra

tio
ns

, t
ex

te
s 

no
n 

co
nt

ra
ct

ue
ls

Klapplager ohne axiale Regelung

Diese Klapplager werden unter anderem für den  Antrieb von Wickelwellen
verwendet

Diese Lager werden in verschiedenen Varianten angebo ten:
* 2 Ausführungen  : Stehlagergehäuse oder Fanschlagergehäuse
* 4 Ausgänge : ohne Wellenende, mit stehendem Wellenende, 

mit fahrendem Wellenende,

* 6 Lagergröße : Maximales Wickelbaumgewicht von
180,500,1000,1800,3000  oder 8000 kg

Standardmäßig bestehend aus :
Ein als Einheit auswechselbares Handrad mit Wickelbaumaufnahme 
Eine Wickelbaumaufnahme aus Stahl mit Härtegrad  in folgenden
Geometrien : Vierkant, Vierkant auf Spitze oder Dreikant
Leicht demontierbares Handrad, vernickelt
Ein Wellenende nach Ihren Angaben mit einer Gewindebohrung
Für die Flanschausführung sind die Befestigungsbohrungen mit
Schraubensenkungen versehen

Auf Anfrage :
Handradsicherung (bei hoher Geschwindigkeit empfohlen)
Gewindebohrungen im Gehäuse (zum Anbau von Bremsen)
Überwachung des Handradschließzustandes (Sicherheit, Non-stop Wickler )
High Speed Lager (wuchten)
Druckluftbeaufschlagung (Non-stop Wickler , Friktionswellen)
Erhöhter Öffnungswinkel (Non-stop Wickler)
Lange Gehäuseausführung
Sonstige Anpassungen nach Ihren Wünschen auf Anfrage..

AIRMAT Technologie
SERVICE COMMERCIAL
9,rue de la Justice

F 62880 VENDIN LE VIEL
France

Tél : +33.(0)3.21.79.31.20
Fax : +33.(0)3.21.79.37.40

www.airmat.com

AIRMAT Wickeltechnik
Sundheimer Feld, 2

Postfach 2045
D 77680 KEHL

Deutschland
Tél : +49.(0)7851.89.886.0
Fax : +49.(0)7851.89.886.50

www.airmat.de

AIRMAT Technologie
Achard Picard

Via Sottoconvento, 33
I 18039 VENTIMIGLIA (IM)

Italia
Tél : +39 0184.238.687
Fax : +39 0184.237.098

www.airmat.com











„NORMAL“ - LAGER

VIERKANTZAPFEN

Bitte beachten Sie die „konische Zapfenausführung“  !

N
-0

05
.1

A min.    minimales Vierkantmaß
A max.   maximales Vierkantmaß
W           minimale Zapfengesamtlänge
V            Länge des zylindrischen Zapfenteiles
U            stirnseitiger Kantenbruch
Z            seitlicher Kantenbruch
H            Winkel für Zapfenhinterschnitt

Der Durchmesser (DZ) und die Länge (LZ) des 
zylindrischen Teils der Vierkantzapfens richten 
sich nach Ihrer Einbausituation und dem 
Wickelwellendurchmesser (DW).
Beachten Sie, dass genügend Zwischenraum 
zwischen dem Klapplager-Handrad und dem 
Wellenkörper der Wickelwelle eingeplant wird, 
um die einwandfreie Bedienbarkeit des 
Klapplagers zu gewährleisten.
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Baugröße A min. A max. W V U Z H

KL-0180 10 20 15 8 2 0,5 3°

KL-0500 19 25 24 12 3 1 3°

KL-1000 20 30 27 14 4 1 3°

KL-1800 30 40 30 15 5 1,5 3°

KL-3000 40 50 32 16 5 2 3°

KL-8000 50 80 40 20 6 3 3°

KL-12TO 80 120 60 30 14 4 3°

KL-22TO 120 180 75 35 16 6 3°





„NORMAL“ - LAGER

DREIKANTZAPFEN

Bitte beachten Sie die „konische Zapfenausführung“  !

N
-0

06
.1

Di min.    minimaler Dreikant-Inkreisdurchmesser
Di max.   maximaler Dreikant-Inkreisdurchmesser
Da           Dreikant-Umkreisdurchmesser
                *) Umkreis-Ø ?  Da = Di x 1,5
W            minimale Zapfengesamtlänge
V             Länge des zylindrischen Zapfenteiles
U             stirnseitiger Kantenbruch
K             Kontrollmaß ?  K = Di/2 + Da/2
H            Winkel für Zapfenhinterschnitt

Der Durchmesser (DZ) und die Länge (LZ) des 
zylindrischen Teils der Vierkantzapfens richten 
sich nach Ihrer Einbausituation und dem 
Wickelwellendurchmesser (DW).
Beachten Sie, dass genügend Zwischenraum 
zwischen dem Klapplager-Handrad und dem 
Wellenkörper der Wickelwelle eingeplant wird, 
um die einwandfreie Bedienbarkeit des 
Klapplagers zu gewährleisten.
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Baugröße Di min. Di max. Da W V U K - Toleranzen H

KL-0180 15 15 *) 15 8 2 - 0,025 / - 0,031 3°

KL-0500 22 22 *) 24 12 3 - 0,031 / - 0,039 3°

KL-1000 20 30 *) 27 14 4   Bis Di=20                             über Di=20 3°

KL-1800 32 38 *) 30 15 5   Bis Di=33                             über Di=33 3°

KL-3000 40 47 *) 32 16 5 - 0,037 / - 0,047 3°

KL-8000 52 72 *) 40 20 6   Bis Di=53                             über Di=53 3°

KL-12TO 85 105 *) 60 30 14 - 0,052 / - 0,066 3°

- 0,027
- 0,036

- 0,033
- 0,044

- 0,040
- 0,053

- 0,031
- 0,039

- 0,037
- 0,047

- 0,044
- 0,056



































































S
IT

E
D

E
V

E
N

D
IN

SS
FS

Klapplager axial verstellbar

VERSIONS
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Klapplager axial verstellbar

Diese Klapplager werden unter anderem für den  Antrieb von
Wickelwellen verwendet mit der Möglichkeit das Wickelgut axial wäh-
rend dem auf/ab rollen einzustellen.

Diese Lager werden in verschiedenen Varianten angebo ten:
** 2 Ausführungen  : Stehlagergehäuse oder Fanschlagergehäuse
* 4 Wellenende : ohne Wellenende, mit stehendem Wellenende, mit fahren-

dem Wellenende,  mit Handrad zum Antrieb

** 5 Lagergröße : Maximales Wickelbaumgewicht von  180,500,1000,1800
oder 3000 kg

* 2 Hublänge : 50 mm (+/- 25 mm), 100 mm (+/- 50 mm)

Standardmäßig bestehend aus :
Ein als Einheit auswechselbares Handrad mit Wickelbaumaufnahme 
Eine Wickelbaumaufnahme aus Stahl mit Härtegrad  in folgenden Geometrien
: Vierkant, Vierkant auf Spitze oder Dreikant
Leicht demontierbares Handrad, vernickelt
Ein Wellenende nach Ihren Angaben mit einer Gewindebohrung
Für die Flanschausführung sind die Befestigungsbohrungen mit
Schraubensenkungen versehen 

Auf Anfrage :
Handradsicherung (bei hoher Geschwindigkeit empfohlen)
Gewindebohrungen im Gehäuse (zum Anbau von Bremsen)
Überwachung des Handradschließzustandes (Sicherheit, Non-stop Wickler )
High Speed Lager (wuchten)
Druckluftbeaufschlagung (Non-stop Wickler , Friktionswellen)
Erhöhter Öffnungswinkel (Non-stop Wickler)
Lange Gehäuseausführung
Sonstige Anpassungen nach Ihren Wünschen auf Anfrage..

AIRMAT Technologie
9 rue de la Justice

F 62880 VENDIN LE VIEL
France

Tél : +33.(0)3 21 79 31 20
Fax : +33 (0)3 21 79 37 40

www.airmat.com

AIRMAT Wickeltechnik
Sundheimer Feld 2

Postfach 2045
D 77694 KEHL

Deutschland
Tél : +49 (0)785 89886-0

Fax : +49 (0)785 89886-50
www.airmat.de

AIRMAT Technologie
Via Sottoconvento, 33

I 18039 VENTIMIGLIA (IM)
Italia

Tél : +39 0184 238 687
Fax : +39 0184 237 098

www.airmat.com















„SCHIEBE“ - LAGER
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0Ausführung der Axialmitnehmerstifte:

Obwohl wir standardmäßig Axialmitnehmerscheiben einsetzen und auch dringend 
empfehlen, da sie die technisch bessere Lösung darstellen, liefern wir als Option 
auch Axialmitnehmerstifte.

Bitte beachten Sie jedoch, dass beim Ausheben der Wickelwelle besonders darauf 
geachtet werden muß, dass diese parallel angehoben und nicht verkantet wird. 
(Große Scherkräfte am Stift durch sehr ungünstige Hebelverhältnisse.)

Axialmitnehmerstifte können nur bei Vierkant-Geomet rie A1 
eingesetzt werden !

Ausführung des Mitnehmerstiftes:

Baugröße L N M

KL-1000 6 8 12

KL-1800 6 10 15

KL-3000 6 12 14

Baugröße A min. A max. W V U Z H D X +/-0,1

KL-1000 20 30 27 14 4 1 3° 9 12

KL-1800 30 40 30 15 5 1,5 3° 11 15

KL-3000 40 50 32 16 5 2 3° 13 14

Zapfenausführung mit Mitnehmerstift:
(Optional eine / zwei  Bohrungen oder Sacklöcher)





„SCHIEBE“ - LAGER

VIERKANTZAPFEN

Bitte beachten Sie die „konische Zapfenausführung“  !

S
-0

07
.1

A min.    minimales Vierkantmaß
A max.   maximales Vierkantmaß
W           Länge des Vierkantzapfes
X            minimale Zapfengesamtlänge
Y            minimale Breite der Mitnehmernut
V            Länge des zylindrischen Zapfenteiles
U            stirnseitiger Kantenbruch
Z            seitlicher Kantenbruch
D            Durchmesser der Mitnehmernut *) ? D = A - 1
H            Winkel für Zapfenhinterschnitt

Der Durchmesser (DZ) und die Länge (LZ) des 
zylindrischen Teils der Vierkantzapfens richten 
sich nach Ihrer Einbausituation und dem 
Wickelwellendurchmesser (DW).
Beachten Sie, dass genügend Zwischenraum 
zwischen dem Klapplager-Handrad und dem 
Wellenkörper der Wickelwelle eingeplant wird, 
um die einwandfreie Bedienbarkeit des 
Klapplagers zu gewährleisten.
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Baugröße A min. A max. W X Y V U Z D H

KL-0180 10 20 12 23 11 8 2 0,5 *) 3°

KL-0500 19 25 19 30 11 12 3 1 *) 3°

KL-1000 20 30 22 33 11 14 4 1 *) 3°

KL-1800 30 40 25 38 13 15 5 1,5 *) 3°

KL-3000 40 50 27 42 15 16 5 2 *) 3°



„SCHIEBE“ - LAGER

DREIKANTZAPFEN

Bitte beachten Sie die „konische Zapfenausführung“  !

S
-0

08
.1

Di min.    minimaler Dreikant-Inkreisdurchmesser
Di max.   maximaler Dreikant-Inkreisdurchmesser
Da           Dreikant-Umkreisdurchmesser
                *) Umkreis-Ø ?  Da = Di x 1,5
W            Länge Dreikantzapfen
V             Länge des zylindrischen Zapfenteiles
X             Zapfen Gesamtlänge
Y             Breite der Mitnehmernut
D             Durchmesser der Mitnehmernut
                **) ? D = Di
Rz            Nutradius
U             stirnseitiger Kantenbruch
K             Kontrollmaß ?  K = Di/2 + Da/2
H            Winkel für Zapfenhinterschnitt

Der Durchmesser (DZ) und die Länge (LZ) des 
zylindrischen Teils des Vierkantzapfens richten 
sich nach Ihrer Einbausituation und dem 
Wickelwellendurchmesser (DW).
Beachten Sie, dass genügend Zwischenraum 
zwischen dem Klapplager-Handrad und dem 
Wellenkörper der Wickelwelle eingeplant wird, 
um die einwandfreie Bedienbarkeit des 
Klapplagers zu gewährleisten.

A
IR

M
A

T
 W

ic
ke

lte
ch

ni
k 

G
m

bH
   

   
   

   
   

   
   

   
  

   
   

   
   

   
   

   
T

el
ef

on
 +

49
 (

0)
78

51
 8

9 
88

6 
0

S
un

dh
ei

m
er

 F
el

d 
2 

 D
-7

76
94

 K
E

H
L 

S
un

dh
ei

m
   

   
   

  
   

   
   

 T
el

ef
ax

  +
49

 (
0)

78
51

 8
98

86
 5

0

Baugröße Di min. Di max. Da W V U X Y D Rz K -Totleranzen H

KL-0180 15 15 *) 11,5 8 2 21,5 10 **) 5 - 0,025 / - 0,031 3°

KL-0500 22 22 *) 18,5 12 3 28,5 10 **) 5 - 0,031 / - 0,039 3°

KL-1000 20 30 *) 21,5 14 4 31,5 10 **) 5 bis Di = 20                     über Di = 20 3°

KL-1800 32 38 *) 24 15 5 36 12 **) 6 bis Di = 33                      über Di = 33 3°

KL-3000 40 47 *) 26 16 5 40 14 **) 7 - 0,037 / - 0,047 3°

- 0,027
- 0,036

- 0,033
- 0,044

- 0,031
- 0,039

- 0,037
- 0,047























































































































































BREMSEN
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BL4.. + BL5..

Kompakte und kostengünstige Bremse. In zwei Ausführungen lieferbar.
Manuell über Drehknopf oder pneumatisch verstellbar.

Für einfache Regelaufgaben und niedrige Bremsleistungen gut geeignet.

Bremsentype Anzahl der 
Bremscheiben

Min.
Drehmoment

Max.
Drehmoment

Max.
Drehzahl

Nm Nm min-1 D H

mechanisch

BL4M 2 3,3 100 2000 142 101,5

BL5M 3 6,6 200 2000 142 101,5

pneumatisch

BL4P 2 3,3 100 2000 142 86

BL5P 3 6,6 200 2000 142 86

Die oben angeführten Werte für min. und max. Drehmo ment gelten für den
Standard-Reibwert von 0,33.

Dividieren Sie die Werte durch 1,65 für Reibbeläge mit Reibwert 0,2.

Regelverhältnis
1 : 30

Reibwerte:
0,33 / 0,2

















































Frau / Herr 

Firma
Telefon

Fax

Welche geometrie ??!!:

Abrollen Aufrollen Geschwind.(m/mn)

einseitig zweiseitig

NM s

g/m²

Gewicht: Kg Ø

Gewicht: Kg Ø

Hülseninnen Ø :  Mini Ø Max Werkstoff: ep= mm

FAUX FAUX FAUX

FAUX FAUX FAUX

FAUX FAUX FAUX

FAUX FAUX FAUX

FAUX

FAUX

 Anfrage:

Drehmoment:

(1) AB  max.:

Wickelgut

Notstop :

Grammatur:Eigengewicht

AIRMAT Wickeltechnik Gmbh
Sundheimer Feld 2  D-77694  KEHL-SUNDHEIM

KLAPPLAGER

Hub = mm

plan commercial "3939" #REF$

RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES
TECHNISCHE DATEN

TECHNICAL QUESTIONNAIRE

Antrieb / Bremse

Tel.:+497851 89886-13

Fax:+497851 89886-50

airmat@airmat.com

(2) AB  min.:

A1 A3A2

+/-

+/-

+/-

+/-

+/-

+/-


