WISSENSWERTES

W-001.0

UNSER SKL - STANDARD
DER GROSSE UNTERSCHIED
PRODUKTUBERSICHT
LAGERBELASTUNG
DREHMOMENT
WICKELGESCHWINDIGKEIT
WICKELBAUMGEOMETRIEN
WELLENENDE
LACKIERUNG
WICKELBAUM-ZAPFEN
EINBAURICHTLINIEN

Talefon : OTRS1 / 85 886 0

Sundhebmer Feld 2 D - 77694 KEHL Sundheim  Telefax . 0TA51 / B0 886 50

AIRMAT Wickeilechnik GmbH
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WISSENSWERTES

W-003.0

UNSER SKL - sTANDARD

TECHNIK wird bei uns groRgeschrieben ...

Wir bieten standardmaRig ohne Mehrpreis:

VerschleiRteil, einfach und schnell demontierbar

- gehartete Wickelbaumaufnahme, 48-50 HRC

— Stahlhandrad, vernickelt/verchromt

— Wellenende fréi wahlbar

— PaRfeder bereits eingepaRt, nach DIN 6885, BI. 1

- stirnséitiges Gewinde im Wellenende, nach DIN 332, Bl. 2

— versenkte Befestigungsbohrungen bei Flanschlager-Ausfihrung

- Sonderlackierung nach Kundenwunsch It. RAL-Farbkarte

... preise dagegen ganz klein !

Zum hohen Qualitatsstandard gehdrt auch:

Konstruktion komplett auf CAD

Datenblatter auf DXF-Files

|

Fertigung durchgehend in CNC-Technik

Fertigung entsprechend den Richtlinien der 1SO 9001

hohe Flexibilitat fir ausgefallene Sonderl6sungen

l

Know-how-Unterstiitzung durch langjahrige Erfahrung

Telefon : 07851 /89 886 0
Sundheimer Feld 2 D —77694 KEHL Sundheim Telefax : 07851 / 89 886 50

AIRMAT Wickeltechnik GmbH
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VERSIONS

S\ Klapplager ohne axiale Regelung
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,ZNORMAL" - LAGER

N-005.1

BaugréBe | A min. A max. w \% U Z H
KL-0180 10 20 15 8 2 0,5 3°
KL-0500 19 25 24 12 3 1 3°
KL-1000 20 30 27 14 4 1 3°
KL-1800 30 40 30 15 5 15 3°
KL-3000 40 50 32 16 5 2 3°
KL-8000 50 80 40 20 6 3 3°
KL-12TO 80 120 60 30 14 4 3°
KL-22TO 120 180 75 35 16 6 3°

A min. mlnlmales V|(_—:-rkantmaf$ Der Durchmesser (DZ) und die Lange (LZ) des
A max. maximales Vierkantmald zylindrischen Teils der Vierkantzapfens richten
W minimale Zapfengesamtlange sich nach Ihrer Einbausituation und dem
Y% Lange des zylindrischen Zapfenteiles | Jickelweliendurchmesser (DW).

. .- eachten Sie, dass genligend Zwischenraum
U stl_rnseltlger Kantenbruch zwischen dem Klapplager-Handrad und dem
Z seitlicher Kantenbruch Wellenkérper der Wickelwelle eingeplant wird,
H Winkel fur Zapfenhinterschnitt um die einwandfreie Bedienbarkeit des

VIERKANTZAPFEN

Telefon +49 (0)7851 89 886 0
Telefax +49 (0)7851 89886 50

Bitte beachten Sie die ,konische Zapfenausfiihrung* !

Sundheimer Feld 2 D-77694 KEHL Sundheim

AIRMAT Wickeltechnik GmbH

Klapplagers zu gewahrleisten.







,ZNORMAL" - LAGER

N-006.1

DREIKANTZAPFEN

Bitte beachten Sie die ,konische Zapfenausfihrung* !

BaugroRe [Di min. Pimax. |Da W \% U K- Toleranzen H
KL-0180 | 15 15 | % | 15| 8 2 -0,025/- 0,031 3°
KL-0500 22 22 *) 24 | 12 3 -0,031/-0,039 3°
KL-1000 20 30 ) 27 | 14 4 Bis Di=20 - 0,027 Uber Di=20 - 0,031 3°
- 0,036 - 0,039
KL-1800 32 38 *) 30 15 5 Bis Di=33 - 0,033 Uber Di=33 - 0,037 3°
- 0,044 - 0,047
KL-3000 40 47 *) 32| 16 5 -0,037/-0,047 3°
. . - 0,040 o i - 0,044 o
KL-8000 52 72 %) 40 20 6 Bis Di=53 L0053 Uber Di=53 0,056 3
KL-12TO | 85 105 *) 60 | 30 14 - 0,052/- 0,066 3°
Di min. minimaler Dreikant-Inkreisdurchmesser
Di max. maximaler Dreikant-Inkreisdurchmesser
Da Ifrelkant-_Umk[)elsdur_chr_nesser Der Durchmesser (DZ) und die Lange (LZ) des
)_U_mkI’GIS-Q ? Da=Dix1,5 zylindrischen Teils der Vierkantzapfens richten
w minimale Zapfengesamtlange sich nach Ihrer Einbausituation und dem
\Y Lange des zylindrischen Zapfenteiles | Wickelwellendurchmesser (DW).
U stirnseitioer Kantenbruch Beachten Sie, dass genltigend Zwischenraum
g . zwischen dem Klapplager-Handrad und dem
K KontrollmalR ? K = Di/2 + Da/2 Wellenkérper der Wickelwelle eingeplant wird,
H Winkel fur Zapfenhinterschnitt um die einwandfreie Bedienbarkeit des

Klapplagers zu gewéhrleisten.

Telefon +49 (0)7851 89 886 0
Telefax +49 (0)7851 89886 50

Sundheimer Feld 2 D-77694 KEHL Sundheim

AIRMAT Wickeltechnik GmbH
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VERSIONS

SS Klapplager axial verstellbar
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~SCHIEBE" - LAGER

S-006.1

Ausfuhrung der Axialmitnehmerstifte:

Obwohl wir standardmafig Axialmitnehmerscheiben einsetzen und auch dringend
empfehlen, da sie die technisch bessere Losung darstellen, liefern wir als Option

auch Axialmitnehmerstifte.

Bitte beachten Sie jedoch, dass beim Ausheben der Wickelwelle besonders darauf

geachtet werden muf3, dass diese parallel angehoben und nicht verkantet wird.
(Grol3e Scherkrafte am Stift durch sehr unginstige Hebelverhaltnisse.)

Axialmitnehmerstifte kdnnen nur bei Vierkant-Geomet
eingesetzt werden !

rie Al

Ausfuhrung des Mithehmerstiftes:

BaugroRle L N M
KL-1000 6 8 12
KL-1800 6 10 15
KL-3000 6 12 14

Zapfenausfuhrung mit Mithnehmerstift:

(Optional eine / zwei Bohrungen oder Sacklécher)

BaugrofRe | A min. | A max. W \% U Z H D X +-0,1
KL-1000 20 30 27 14 4 1 3° 9 12
KL-1800 30 40 30 15 5 1,5 3° 11 15
KL-3000 40 50 32 16 5 2 3° 13 14

Telefon +49 (0)7851 89 886 0
Telefax +49 (0)7851 89886 50

Sundheimer Feld 2 D-77694 KEHL Sundheim

AIRMAT Wickeltechnik GmbH

SIKIL







~SCHIEBE" - LAGER

VIERKANTZAPFEN

Bitte beachten Sie die ,konische Zapfenausfiihrung* !

Baugrofe |A min. A max. W X Y \% U Z D H
KL-0180 10 20 12 23 11 8 2 0,5 *) 3°
KL-0500 19 25 19 30 11 12 3 1 *) 3°
KL-1000 20 30 22 33 11 14 4 1 *) 3°
KL-1800 30 40 25 38 13 15 5 15 ) 3°
KL-3000 40 50 27 42 15 16 5 2 ) 3°

S-007.1

Telefon +49 (0)7851 89 886 0
Telefax +49 (0)7851 89886 50

Sundheimer Feld 2 D-77694 KEHL Sundheim

AIRMAT Wickeltechnik GmbH

SIKIL

) o . Der Durchmesser (DZ) und die Léange (LZ) des

A min. minimales Vierkantmafd zylindrischen Teils der Vierkantzapfens richten
A max. maximales Vierkantmal sich nach lhrer Einbausituation und dem

" : Wickelwellendurchmesser (DW).
w La_‘n_ge des Vlerkantzapfe._s Beachten Sie, dass genligend Zwischenraum
X minimale Zapfengesamtlange zwischen dem Klapplager-Handrad und dem
Y minimale Breite der Mithehmernut Wellenkérper der Wickelwelle eingeplant wird,
\Y; Lange des zylindrischen Zapfenteiles | um die einwandfreie Bedienbarkeit des

. .. Klapplagers zu gewahrleisten.
U stirnseitiger Kantenbruch
Z seitlicher Kantenbruch
D Durchmesser der Mithehmernut*) ? D=A-1
H Winkel fur Zapfenhinterschnitt




~SCHIEBE" - LAGER

S-008.1

DREIKANTZAPFEN

Bitte beachten Sie die ,konische Zapfenausfliihrung* !
BaugroRe Dimin. Pimax. |Da|W [V |[U| X |Y |D|Rz K -Totleranzen H
KL-0180 15 15 *) (11,5 8 | 2 (20,5|10 [*)| 5 -0,025/-0,031 3°
KL-0500 22 22 *) (18,5(12 | 3 (28,5|10 [**)| 5 -0,031/-0,039 3°
KL-1000 | 20 30 | % |21,5|14| 4 |31,5]10 |**)| 5 |bisDi=20 -0,027 |uberDi=20 -0,031 | 3°
- 0,036 - 0,039
KL-1800 | 32 38 |* |24 |15| 5| 36 |12 [*)| 6 |bisDi=33 -0033 | gberDi=33 -0,037 | 3°
- 0,044 - 0,047
KL-3000 40 47 * |26 |16 5 | 40 |14 [*™) | 7 - 0,037 /-0,047 3°
Di min. minimaler Dreikant-Inkreisdurchmesser
Di max. maximaler Dreikant-Inkreisdurchmesser
Da Dreikant-Umkreisdurchmesser
*) Umkreis-@d? Da=Dix 1,5
wW Lange Dreikantzapfen
\Y Lange des zylindrischen Zapfenteiles Delr zumnmesself (SZ) und Sie Lé“ge (LZ)hdeS
" zylindrischen Teils des Vierkantzapfens richten
X Zap_fen Gesamtlange sich nach lhrer Einbausituation und dem
Y Breite der Mitnehmernut Wickelwellendurchmesser (DW).
D Durchmesser der Mithehmernut Beachten Sie, dass geniigend Zwischenraum
**) 2 D=Di zwischen dem Klapplager-Handrad und dem
) . Wellenkorper der Wickelwelle eingeplant wird,
Rz NUtrad_“_"S um die einwandfreie Bedienbarkeit des
U stirnseitiger Kantenbruch Klapplagers zu gewahrleisten.
K KontrollmalR ? K = Di/2 + Da/2
H Winkel fur Zapfenhinterschnitt

Telefon +49 (0)7851 89 886 0
Telefax +49 (0)7851 89886 50

Sundheimer Feld 2 D-77694 KEHL Sundheim

AIRMAT Wickeltechnik GmbH

SIKIL


































































































































































































































BREMSEN

B-008.0

BL4.. + BL5..

Kompakte und kostenglnstige Bremse. In zwei Ausfiihrungen lieferbar.
Manuell Gber Drehknopf oder pneumatisch verstellbar.

Fur einfache Regelaufgaben und niedrige Bremsleistungen gut geeignet.

Regelverhaltnis

1:30
Bremsentype | Anzahl der Min. Max. Max. Reibwerte:
Bremscheiben | Drehmoment | Drehmoment | Drehzahl 0,33/0,2
Nm Nm min-1 D H
mechanisch
BL4M 2 3,3 100 2000 142 101,5
BL5M 3 6,6 200 2000 142 101,5
pneumatisch
BL4AP 2 3,3 100 2000 142 86
BL5P 3 6,6 200 2000 142 86

Die oben angefihrten Werte fir min. und max. Drehmo

Dividieren Sie die Werte durch 1,65 fir Reibbelage

Standard-Reibwert von 0,33.

ment gelten fur den

mit Reibwert 0,2.

Telefon +49 (0)7851 89 886 0
Telefax +49 (0)7851 89886 50

Sundheimer Feld 2 D-77694 KEHL Sundheim

AIRMAT Wickeltechnik GmbH

SIKIL
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